
结 论

采用直接测量电流分布的方法
,

可以更准确一些测得在霍尔槽试片上的电流密度分布
。

由此求得的经验公式中的系数
a
与b在实际应用中计算出的电流密度更接近实际情况

。

由于时间关系
,

运用所求得的系数
a
与 b的值

,

在霍尔槽的其它试验中 (如测 分 散 能 力

等 ) 进行计算验证的工作未来得及做
,
各点上的电位也未及测量

,

这是不足之处
。

本试验中

的不当之处
,

希望大家提出意见
,
共同讨论

。
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编辑同志
:

《用双氧水降低镀铬槽中三价铬含量》

一文以经验交流形式在八三年第六期登载
。

作为笔者
,

尚有进一步说明之必要
。

一
、

用双氧水处理三价铬的看法早有他

人述及 ; 如潘儒硕著 《另件的修复镀铬》
、

上海医疗器械中心试验室编印的 《镀铬 》 等

等都提到过这种处理方法
。

故双氧水处理三

价铬就不是什么经验而只是文载或刊载过的

一种现存的处理方法了
。

对于这种方法
,

早

有不少争议
,

我们不过是谈谈自己的体会并

希望借此引起人们探讨的兴趣
,

若不申明
,

必有漂窃之嫌
。

三
、

原稿中提到的不同争议及本方法在

不同镀铬槽中的使用都可给读者以参考
。

若

作
“
讨论

”
亦尚有刊 出之必要

。

否则
,

将使

读者有似是而非之感
。

三
、

文中有
“
将电解液温度控制在 50 ~

6 0
O

C之间 ”
· “ · ”

一语
,

应为
“
将电 解 液 温

度控制在 45
O

C左右
” ,

此亦本方法 的 使 用

要点
,

须特别申明并加以更正
。

四
、

这种处理方法
,

我曾几度在电镀学

习班上向学员介绍
,

许多学员按此法处理效

果明显
,

但理论上却无法阐明
。

这是我投稿

贵刊的初衷
。

应该补充提出
:
有的编著者将

这种现象解释为游离氧作用的结果
。 “

阳极

上析氧
,

氧又进一步将阳极扩散层中的三价

铬氧化成六价铬
”
从而推导双氧水具有同种

功用等等
。
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