
毛细凝聚点
,

大气中永汽膜
、

0
2 、

C O : 、

3 0 :
以及腐蚀性的有机微气氛如狡酸气氛

、

醛类气

氛等将跟这些产物组成电解质液膜
,

形成新的腐蚀中心
,

如此不断扩散
,

导致大片镀锌层被

破坏
。

2
.

钢铁镀锌零件变质不可忽视任何一方面的凶素和过份强调任何一方 面 的 因素
。

它是

由于镀锌零件本身存在一些缺陷
,

这些缺陷在存放或生产过程中与环境湿度
、

大气污染
、

腐

蚀性有机气氛等多因素综合作用的结果
。 · `

_

3
.

通过综合控制各方面导致变质的因素可以在最大限度内避免钢铁镀锌件变质
。

本文经南京大学方景礼副教授仔细审阅
,

特此致谢 !
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镀铬溶液中硫酸含量与深度能力

一般镀铬溶液中以 C r O 3 / H : 5 0 ` 二 1 : 1 00 为标准
。

为了提高深度能力
,

这个比值的最

佳值是和镀铬溶液中C r o :
的含量相对应的

。

如下表所列
:

最佳深度能力被铬液的 H : 5 0 `
含皿

.

可镀液中 C r O
3
含量 ( g J/ ) C r o

:
/ H

Z

S O
`

1 5 0

2 0 0

2 5 0

3 0 0

3 5 0

4 0 0

}
1 ’ ” 0 0

: 2 0 0

: 1 5 5

, 1 4 0

: 1 3 0

: 1 2 5

· 〕 金属表面技术便览 (维才 辑 )
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