
淮阴市钟表配件厂展出的塑料仿木纹漆钟壳及表盘
,

以塑代木
,

再进行表面处理使座钟

的玻璃边框
、

钟壳边缘
、

指针
、

表盘的刻度读数涂以金黄色涂料
。

将座钟
、

挂钟装饰得美观

大方
,

经济上又节约了金属和木材
。

山东威海市塑料一厂展览的钩渔杆
,

虽属小件制品
,

但

用酚醛玻璃钢代替金属或竹木材料
,

经表面处理加工
,

喷涂紫红色漆层
,

装饰得精巧轻盈又刚

劲有力
,

给人们在悠闲消遣 之时
,

赋予愉快的生活乐趣
。

玻璃与陶瓷产品
,

进行表面处理后既可以保持它本身固有的性能
,

也可以模拟出金属 色

泽
,

给表面装饰成较好的艺术效果
。

如上海玻璃制品工业公司和上海市第七钟厂展出的玻璃

陶瓷工艺品及奖杯复制品
,

表面再进行仿金镀
、

仿银镀
、

仿古铜色电镀
,

呈现出多姿多异的

图案和古香古色的金属色泽
,

适应外贸市场的需要
,

提高了国际市场的竞争力
。

把非金属材料模拟成富有金属色泽或天然的材质美
,

无疑要求表面处理要有特异的加工

方法
,

才能实现产品工艺美术设计的要求
。

这样生气勃勃的工业美术设计出现新颖的美色时
,

也会促进表面处理工艺技术的提高
,

以满足产品要求具有新的美学特征
。

上述的几种美学关系
,

对产品要求来说
,

有表现一个方面的特征
,

也有表现多方面的特

征
。

所以
,

表面处理与工业美术学之间
,

既有它的独立性也有它们之间的统一性
。

要求产品

设计制造者认真考虑工业美术学的美感
,

注重表面处理对产品质量具有重要的关系
。

当前
,

在一些工业发达的国家中
,

对产品的表面处理技术相当重视
,

在 新 材 料
、

新 工

艺
、

新技术方面
,

在高效率
、

低消耗
、

节约能源
、

减少污染等方面不断进行研究
,

取得很多

成效
。

而我们有些工厂对产品的表面处理不够重视
,

常常因为表面质量差
,

色泽低劣外观不

美而使产品卖不出去
,

更谈不上进人国际市场
。

所以
,

我们必须同时注重产品的品种
、

内在

质量和外观质量
,

在产品制造的过程中
,

提高表面处理的防护装饰性能
,

富有工业美术学的

特征
,

做到
“
真

、

善
、

美
”
的要求

,

才能把产品打开销路
。

氰 化 物 度 液 热 分 解

电镀过程产生的氰化物废液
,

以前用气体氯化法
,

碱性次氯酸盐氯化法
,

络合到低毒形

式
,

电解氧化法
,

还有酸化随后用氢氧化钠溶液吸收放出的氰化氢气体
。

这些方法都有不足之处
。

例如气体氯化时 p H 不保持在 n 或 n 以上
,

有可能放出有毒 的

氰化氢
,

而且剩余的氯气对鱼和水里生物也有害
。

把氰化物络合时
,

它的毒性降帐沐但不完

全消除
,

在酸化时有毒的氰化氢气体有可能漏泄
。

在对各种浓度的游离和络合的氰化物进 行实验以后
,

热分解工艺取得了成功
。

热分解工艺的原理是
:

4N a CN + 5 0

: + Z H : o

些
ZN

: + 、 e o : + 4N
a o H

采用回流加热方法
,

废液的 p H保持在 11 或更高
,

以避免由于氰化钠水解产生氰 化 氢 气

体
。

反应时间需要48 ~ 6叼
、
时

。

实验表明在废液里含六价铬的影响可以忽略不计
。

处理络合

的氰化物比处理游离氰化物的时间要稍长些
。

处理每升含有 1。。。o毫克氰化物的废液分 解 效

率达到 9 9
.

9%
。

热分解法的优点是处理过的流出物里既不含氰化物又不含讨厌的氧化试剂
,

工艺过程简

单不需要进行废液分离
,

设备很少需要维护
,

有比较大的实用性
。

其局限性是废液里 CN
一

浓

度高才轻济
。
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