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表 6 镶铭液 中杂质的影响及去除措施

杂 质 主 要 缺 陷 去 除 措 施

铁杂质约 20 9 / I
一

以 1

镍杂质约 25 9 /I
、

以上

三价铬过剩

硫酸过剩

硫酸 不足

电流效 率降低
,

均匀 电沉 积性降

低
,

有雾状析出
,

溶液 电压 L 升

在低电流密度部位发生
,

搜盖能

力 下降

覆 盖能力降低
,

全部析出呈雾状

橙盖能力降低
,

无镀层

在高电部位有乳 白色析 出

N O
3

离子 5 0一 2 0 0 m g / I 在低电部位有青灰色析 出

硼 化合物 有暗褐色析出
,

部分无镀层

用隔膜电解法
,

离 子交换树脂法除

去
,

稀释溶液

用离子交换树脂法充分进行镀镍 后

的水洗

用阳极
:

阴极一 6 : 1进行 电解

每 1 9 / L 硫酸添加 2
.

2 9 I/ 碳酸钡

添加规定量的硫酸

用高温
,

阳极
:

阴极 一 6 : 1 ,

电流密

度 2 0 ~ s 0 A / d m Z进行电解

稀释镀液
,

调整铬酸浓度

5 结束语

杂质不但有害于 电镀质量
,

而 且还 能加快镀液

的老化
,

对生产成本也有很大的影 响
。

所 以
,

为防止

杂质的混入
,

在工艺管理和 杂质处理的相应措施方

面应予以重视
。
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铜 导 电 极 杠 的 防 腐 蚀

铜 导 电极杠 一 经腐 蚀会给镀液落 入 C
u Z+

、

Z n 艺一 ,

这在镀铬中尤为突出
。

工件出槽时带出的铬

醉溶液滴落到 铜导电极杠上
,

常常将紫铜或黄铜极

杠腐蚀变细
,

导电能力变弱
,

机械强度减小
,

镀液性

能恶化
.

铬层质量不好
。

因此
,

要重视导 电极杠的防

腐问题
。

挂具防护绝缘涂料可以应 用于镀槽导电铜棒及

汇流铜排的防腐
。

目前市场上多种品种的挂具涂料

面世
,

但价格较贵
,

如果 自己配制涂料使用
,

价格要

便宜得多
。

挂具涂料配方的选择
:

铜导电棒及挂具承载的电流较大
,

因欧姆电阻

而发热
,

温度较高
,

不 仅要求涂料能耐酸
、

耐碱
、

附着

力好
,

极杠弯曲时漆膜不脱落及 良好的可塑性无裂

纹
,

还要求能耐高温
,

经得起冷热交替环境 (即与铜

材的热膨胀系数接近 )
。

可见
,

对挂具涂料的要求是

很高的
,

能同时满足这些条件的不多
。

过氯 乙烯防腐漆
、

聚苯乙烯防腐漆
,

耐温分别不

超过 80 C 和 70 C
,

因此无法使用
。

绿勾胶
一
2 涂料和

聚氯乙烯以及环氧树脂徐料可以使用
。

配方 1
:

E一 P V C 6 0 9

苯二甲酸二辛酷 40 9

苯二甲酸二丁醋 20 9

防老剂 2 9

配方 2
:

聚氯乙烯糊状树脂 (干粉 ) 1 0 0 9

苯二甲酸二丁醋 40 一 50 9

苯二甲酸二辛酷 12 一 15 9

磷酸三甲酷 18 ~ 20 9

三盐基性硫酸铅 1~ 2 9

配方 3
:

E 44 环氧树脂 1 0 0 9

0 0 4 聚酞胺 3 0 9

丙酮 7 0一 8 0 9

配方 1 和配方 2 的固化温度为 160 ~ 1 8 0 C
,

时

间 2 0一 4 0 nr in ;
配方 3 的固化温度 1 2 0~ 1 3 0 C

,

时

间 10 一 2 0 m m
。

第一遍干了以后刷第 2 遍漆
。
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