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静电捕集器用于铬酸酸雾捕集的探讨

牛玉超
’

战 旗

目前
,

大 多数厂家在镀硬铬
、

松孔镀铬生 产中
,

对镀槽逸出的铬酸酸雾抑制 与捕集的方法是
:

镀槽

中加铬酸酸雾抑制剂 和在引风系统中串联铬酸酸雾

捕集器
。

其中
.

铬酸酸雾捕集器一般采用是 网格式捕

集器
。

由于这种捕集器的多层过滤网格结构决定了

它的滤网必须及时清洗或更换
〔 ,〕 ,

且清洗的周期要

短
,

否则
,

滤网会随着雾滴在其上的不断粘附
,

越来

越多的网眼被堵变小或堵死
,

致使越来越多的网眼

过风风速增大
,

很多酸雾液滴被带过滤网
,

使捕集器

的捕集效率越来越低
。

现场可以看到网格捕集器大

多没有达到高的 回收率
,

在引风系统终端排出 了很

多铬酸酸雾雾滴
,

污染了周围的环境
。

为解决这
一

问

题
,

不少厂家采用了加大酸雾抑制剂用量
、

加强 网格

式捕集器的清洗和维护或者采用填料洗涤塔捕集铬

酸酸雾
,

这些措施不失为有效的方法
,

但也带来了这

样或那样的问题
。

怎样才能较好地解决铬酸酸雾的

捕集
,

便成了许多电镀工作者急待研究解决的事情
。

下面笔者就酸雾静电捕集器用于铬酸酸雾的捕集做

一探讨
。

酸雾静电捕集器是静电收尘器 系列产品中的
-

个种类
,

它在静电收尘器的各类产 品
,

卜开发最早
、

结

构最简单
、

效率最高
、

性能 最稳 定可靠
,

静电收尘成

为专利技术后
,

第一次成功的实际应用便是 1 9 0 7 年

用 于硫酸酸雾的捕集
〔 2

·

3 。

酸雾睁电捕集器 口前已是

成熟的技术产品
,

被广泛 用于 化学工业 卜的硫酸制

造生产
。

硫酸酸雾静电捕集器主要结构 见示意图
3

·

。

其捕集原理是
:

酸雾从入 口进入捕集器
,

经喇叭形入

口 8 进入铅管 6 内的高压电场 区
,

酸雾滴山于负极

电晕线 7 放电而荷负电
,

在电场力的作用下 飞向正

极铅管 6
,

并粘附在管壁上
。

随着粘附于管壁上的雾

滴不断增加
.

雾滴便结为 大的液滴
,

并沿管壁流下
,

从酸液出 口 流入集液器或直接返 回雾源
。

由于铬酸

和硫酸一样 比 电阻非常小
,

且都能非常好地粘附于

管壁上
,

所以酸雾静电捕集器完全可以用于铬酸酸

雾的捕集
。
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静电式酸雾捕集器与网格式酸雾捕集器相 比有

以 下优点
之“

·

刘 :
1

.

捕集效率高
。

在 实际生产 中
,

效率

达 9 9 % 已十分普遍
。
2

.

性能稳定可靠
,

不堵塞
,

阻损

小
。

3
.

使用维护简便
。

其缺点是
:

体积大
,

价格高
,

分

别是网格式酸雾捕集器的 2一 3 倍和 5倍左右
。

但与
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洗涤塔相比
,

除 了上述三方面优点外
,

在体积和价格

上两类设备则是相近的
。

由于螺旋式
、

离心式等类型

的酸雾捕集器的捕集效率低
,

在环保要求严格的今

天
,

已无与静电式酸雾捕集器相比的必要了
。

尽管国内电镀行业还没有在铬酸酸雾的捕集上

使用静电式捕集器
,

但无论从理论上还是从捕集硫

酸酸雾的长期实践上
,

它都被证明是一捕集效率高
、

性能稳定可靠的酸雾捕集装置
。

随着电镀界对各类

铬酸酸雾捕集器的深入认识比较以 及环保部门对电

镀排放物控制力度的加大
,

静电式酸雾捕集器无疑

会对电镀铬的厂家产生较强的诱惑力
。

为方便参考
,

笔者通过查表和计算
仁“

’

3〕 ,

把铬酸

酸雾静电捕集器的主要设计参数分列于下

1
.

电场风速 V 一 1一 1
.

Z m / s
。

.2 收尘铅管内径 D 一 250 m m
。

3
.

驱进速度 。 一 1 6 c
m / S

。

4
.

收尘铅管总收尘面积 A
:

当捕集率 刀一 9 9
.

6% 时

A 一 f Q

式中 系数 f 取 35
5
/ m

Q

— 被处理的含铬酸酸雾的空气量
,

m
”

s/

5
.

铅管总横载通风面积

F 一 Q /V

式中 Q 一被处理的含铬酸酸雾的空气量
,

m
3 s/

V
一

电场风速
,

m s/

6
.

收尘铅管总长 L 一 2一 3 m
。

.7 静电发生器参数
:

电压
u 一 。一 1 0 0 尺 v

。

功率 N 一 n Q

式中 系数
n

—
1 0一 1 4 W m i n / m

3

Q一 被处理的含 铬酸酸雾的空气量
,

m
3

/m i n

本文 内容仅供参考
,

不妥之处
,

欢迎批评指正
。
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白 大 褂 上 化 学 品 渍 去 除 法

电镀溶液分析工作者都会有一个体会
:

镀液试

样或其他有色化学 品沾附在白大褂上
,

较难用普通

的洗涤剂洗干净
。

特别是时间久的渍
,

很不雅观
,

而

且有的物质还对身体有害
,

比如铬酸就是一种致癌

物质
。

为此
,

笔者根据化学原理
,

采用了一种洗涤方

法
,

几年的实践表明效果较好
,

且简便易行
。

此法适

用于硫酸铜
、

硫酸镍
、

氯化镍
、

氯化铜
、

铬酸
、

硝酸银
、

硫酸铁
、
P A N

、

中性红等化学品形成的渍
。

1
,

原理
:

高锰酸钾是强氧化剂
,

对还 原性的溃

较 易起作用
。

如 P A N
、

中性红等指标剂
。

草酸是强还

原剂
,

对氧化性渍较 易起作用
,

如铬酸
。

一定条件下
,

高锰酸钾与草酸较易发生反应
,

两者均具漂白作用
。

2
.

方法
:

取约 1 9 的高锰酸钾溶于 I L 沸水中
,

将白大褂放入 2 m in
。

此间翻动 2 次
。

取出
,

用水冲

洗 至洗水呈浅红色
,

拧干
。

取约 5 9 的草酸
,

溶于 1

L 7 0一 8 0
`

C 的热水中
,

将白大褂浸渍约 10 m in
,

期间

翻搅 4 次
,

最后将白大褂冲洗干净
,

一件洁白如新的

白大褂就呈现在你的眼前
。

3
.

注意
:

翻动宜用棍棒
,

以防由于皮肤在较高

温度下
,

毛孔扩张
,

将化学品吸入体内
。
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