
.

3 0
.

Ju l
.

1 9 9 7 P l a t i n g a n d F i n i s h i n g V o l
.

1 9 N o
.

4

洗涤塔相比
,

除 了上述三方面优点外
,

在体积和价格

上两类设备则是相近的
。

由于螺旋式
、

离心式等类型

的酸雾捕集器的捕集效率低
,

在环保要求严格的今

天
,

已无与静电式酸雾捕集器相比的必要了
。

尽管国内电镀行业还没有在铬酸酸雾的捕集上

使用静电式捕集器
,

但无论从理论上还是从捕集硫

酸酸雾的长期实践上
,

它都被证明是一捕集效率高
、

性能稳定可靠的酸雾捕集装置
。

随着电镀界对各类

铬酸酸雾捕集器的深入认识比较以 及环保部门对电

镀排放物控制力度的加大
,

静电式酸雾捕集器无疑

会对电镀铬的厂家产生较强的诱惑力
。

为方便参考
,

笔者通过查表和计算
仁“

’

3〕 ,

把铬酸

酸雾静电捕集器的主要设计参数分列于下

1
.

电场风速 V 一 1一 1
.

Z m / s
。

.2 收尘铅管内径 D 一 250 m m
。

3
.

驱进速度 。 一 1 6 c
m / S

。

4
.

收尘铅管总收尘面积 A
:

当捕集率 刀一 9 9
.

6% 时

A 一 f Q

式中 系数 f 取 35
5
/ m

Q

— 被处理的含铬酸酸雾的空气量
,

m
”

s/

5
.

铅管总横载通风面积

F 一 Q /V

式中 Q 一被处理的含铬酸酸雾的空气量
,

m
3 s/

V
一

电场风速
,

m s/

6
.

收尘铅管总长 L 一 2一 3 m
。

.7 静电发生器参数
:

电压
u 一 。一 1 0 0 尺 v

。

功率 N 一 n Q

式中 系数
n

—
1 0一 1 4 W m i n / m

3

Q一 被处理的含 铬酸酸雾的空气量
,

m
3

/m i n

本文 内容仅供参考
,

不妥之处
,

欢迎批评指正
。
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白 大 褂 上 化 学 品 渍 去 除 法

电镀溶液分析工作者都会有一个体会
:

镀液试

样或其他有色化学 品沾附在白大褂上
,

较难用普通

的洗涤剂洗干净
。

特别是时间久的渍
,

很不雅观
,

而

且有的物质还对身体有害
,

比如铬酸就是一种致癌

物质
。

为此
,

笔者根据化学原理
,

采用了一种洗涤方

法
,

几年的实践表明效果较好
,

且简便易行
。

此法适

用于硫酸铜
、

硫酸镍
、

氯化镍
、

氯化铜
、

铬酸
、

硝酸银
、

硫酸铁
、
P A N

、

中性红等化学品形成的渍
。

1
,

原理
:

高锰酸钾是强氧化剂
,

对还 原性的溃

较 易起作用
。

如 P A N
、

中性红等指标剂
。

草酸是强还

原剂
,

对氧化性渍较 易起作用
,

如铬酸
。

一定条件下
,

高锰酸钾与草酸较易发生反应
,

两者均具漂白作用
。

2
.

方法
:

取约 1 9 的高锰酸钾溶于 I L 沸水中
,

将白大褂放入 2 m in
。

此间翻动 2 次
。

取出
,

用水冲

洗 至洗水呈浅红色
,

拧干
。

取约 5 9 的草酸
,

溶于 1

L 7 0一 8 0
`

C 的热水中
,

将白大褂浸渍约 10 m in
,

期间

翻搅 4 次
,

最后将白大褂冲洗干净
,

一件洁白如新的

白大褂就呈现在你的眼前
。

3
.

注意
:

翻动宜用棍棒
,

以防由于皮肤在较高

温度下
,

毛孔扩张
,

将化学品吸入体内
。

广东省南海市制版中心 曾宪雄


