
2)采用阳极氧化与热氧化相结合的复合氧化工

艺 ,以及阳极氧化后的特殊后处理工艺 ,对单独的阳

极氧化工艺进行了改进。特殊后处理工艺使得试样

在模拟体液中的耐蚀性提高很多 ,获得膜层的极化

电阻是原工艺的 1. 6倍左右。

3)复合氧化工艺可获得高质量的氧化膜 ,膜层

的硬度在原有基础上提高幅度更大 ,耐磨性比单独

阳极氧化有了很大改善。
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排除镀镍溶液故障一例

　　镀镍溶液的纯净度要求较高 ,受到外来杂质污

染之后即会随污染源的不同 ,镀出的镍层质量会有

不同的反映。在排除故障当中 ,电镀工作者必须针对

质量上出现的真实情况 ,慎重研究被污染起因和治

理对策。

1　故障现象及产生原因

镀件的大电流处泛有黑色小点 (镀件的下面部

位及其周边 ) ,而小电流处呈灰黑色 (镀件的中心部

位和深凹部位 ) ,厂方错误地认为是受到有机杂质污

染 ,并据此进行处理 ,结果镀镍层仍未见好转。 其实

这种情况并不是溶液中有有机物 ,有机杂质会使镍

镀层出现乌亮、结合力会明显降低。笔者根据这一情

况认为有可能受到金属杂质污染 ,尤其是受到铅杂

质的污染可能性更大。

现场镀槽是老式的铅衬里槽 ,液面以下部位发

现附有一层黄褐色可擦去的挂霜 ,这挂霜无疑是铅

的氧化物 ,还估计此铅衬里槽有可能与阳极连接过 ,

否则不可能如此严重。后据工艺员反映:溶液抽出来

后发现有一块镍板斜倚在槽壁 ,上面挂的一块镍板

正好触及这块镍板的腰部 (如图 1)。

溶液被污染的过程是:工作时电流通过阳极板

传到掉入槽底镍板 ,然后又把电流传到铅衬槽 ,此时

铅衬槽成为阳极 ,表面受到氧化产生黄褐色的氧化

铅 ,其中部分铅离子进入溶液 ,致使溶液发生故障。

图 1　故障示意图

2　处理经过

镀镍溶液受铅离子污染目前尚无更好的治理方

法 ,一般多按电解法处理。先将溶液抽出来 ,把槽壁

和阳极表面的氧化铅洗刷干净 ,然后将溶液过滤后

回入槽内 ,以 0. 1～ 0. 2 A /dm
2
的电流密度先处理 3

昼夜 ,第 4天按正常工艺条件试镀并告知结果很好 ,

至今已时隔几个月 ,仍效果很好。

3　结　语

对电镀工艺来说 ,溶液的维护与保养很重要 ,出

了故障要慎重考虑故障原因 ,采取相应措施 ,决不可

盲目处理 ,否则必然会走弯路 ,造成不必要的经济损

失。 郑瑞庭
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